S Proceso Estandar

DuPont Refinish DRTC

More than just paint ...

779R
Masilla
Multifuncién

PREPARACION A (B

2
;‘ : : A \

Lavar con agua y jabon, 5-15° C 15-25° C 25-30° C 7-8 min Aplicar en manos finas 20°C Distancia: 80 cm Después del tiempo de

desengrasar con 3910WBy 3% 2% 1% apretando la espatula para 15-20 min. Media potencia: 5 min. secado,
Multi-function Pi secar con Sontara. Abrir el evitar la formacion de poros Plena potencia: 5 min. lijar: P120

parche con P120/P220. afinar: P220

Volver a desengrasar con

3910WB y secar.
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Wash Primer Surfacer
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Una vez lijada la superficie, Volumen - Peso 5 dias en envase de plastico. Alim. gravedad: 1,2-1,4 mm 1-2. Evaporacion antes de
desengrasar con 3910WB y 825R 2 100 Alim. succién: 1,4-1,6 mm recubrir:
secar con un pafio Sontara. XB383 1 39 Alim. presion:  1,0-1,2 mm Minimo: 15 min.
R0, Mé&ximo: 8h.
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High Productive Surfacer
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Revisar ValueShade Volumen - Peso 1h Alim. gravedad: 1,4-1,6 mm 1-3 20°C:1h 10 min. media potencia Después del tiempo de
/_\ recomendado 1052-6R 7 100 Alim. succién: 1,6-1,8 mm 60° C: 25 min. distancia: 30-50 cm secado, matizar los bordes
XK203-5 1 11 Alim. presion:  1,0-1,2 mm con esponja P800 y zonas

XB383 25 22 planas con disco P500
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Waterborne Basecoat R AT
Una vez matizada la Listo para usar. Alim. gravedad: 1,2-1,4 mm 1,5 + nube para metalizados  No hay evaporacién entre Esperar hasta que matice
superficie, desengrasar con Nota : Afiadir Alim. succién: 1,4-1,6 mm y perlados manos. antes de aplicar el barniz.
3911WB y secar con un 1645WB, 1655WB Alim. presién:  0,8-1,1 mm 1 0 2 piezas: venturi
pafio Sontara. dependiendo de la HR, mas de 2 piezas: 40° C en
temp. en cabina. modo ventilacion
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Consultar TDS especifica Consultar TDS especifica Alim. gravedad: 1,3-1,5 mm 15 -2 Evaporacion entre manos Consultar TDS especifica Tiempo evaporacion: 5 min.
/ = segun tipo de trabajo segun tipo de trabajo Alim. succién: 1,5-1,6 mm En aplicaciones en 1,5 segun tipo de trabajo Distancia: 80 cm
— Alim. presién:  1,0-1,2 mm manos: 0-3 min. Media potencia: 5 min.
En aplicaciones en 2 Plena potencia: 10-15 min.

manos: 5-10 min.
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The miracies of science




